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,3) Precede de valorisation de .a scorie de four electee d'aciere. 

fa Precede de valorisation de la scorie de four 
3 eleSe d'acierie. qui consiste a ajouter a la 
Z^Z I I'etat liauide, un compose porteur de 
^cTet diine ainsi qu'un agent reducteur 
qliluf conferent. apres reduction des «yd£ 

^ducte'ur uSse est I. carbone sous forme fe 
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La presente invention concerne un procede de 
valorisation de la scone de four electrique d'acierie. 

La scorie metallurgique provenant de lelabora- 
tion de l acier au four electnque n'a a I'heure actuelle 
pratiquement aucun debouche economique et est 
des lors generalement mise au terril. 

D'une maniere generale, la charge d'un four elec- 
trique se compose de ferrailles d'origines diverses, 
auxquelles on peut ajouter des quantites variables de 
fonte, liquide ou solide. 

Du fait des enfournements habituels dans les 
fours electriques, la scorie obtenue presente des te- 
neurs en silice et en alumine plus elevees que les 
scories habituelles des procedes basiques d'aff inage 
a I'oxygene. Leur teneur en chaux est done moindre 
et elles sont ainsi plus acides que les scories de type 
LD. Elles sont des lors diff icilement utilisables pour 
I'amendement des sols. 

La presente invention a pour objet de proposer un 
procede de valorisation de la scorie de four electn- 
que, qui permet d'off rir a cette scorie un debouche in- 
teressant en la transformanten une matiere utilisable 
pour la fabrication des ciments de type dit metallur- 
gique. 

Conformement a la presente invention, un proce- 
de de valorisation de la scorie de four electrique 
d'acierie est caracterise en ce que Ton ajoute a ladite 
scorie, a I'etat liquide, un compose porteur de silice 
et d'atumine, en particulier des cendres volantes, ain- 
si qu'un agent reducteur qui lui conferent, apres re- 
duction des oxydes, une composition voisine de celle 
du laitier de haut fourneau. 

Les cendres volantes seront avantageusement ri- 
ches en carbone imbrule, e'est-a-dire avec une te- 
neur en carbone d'au moins 20 %, et de preference 
de I'ordre de 30 %. 

L'agent reducteur est destine a reduire les oxy- 
des de metaux presents dans la scorie, en particulier 
les oxydes de feretde manganese. Acet effet, on uti- 
lise de preference du carbone sous la forme de char- 
bon broye, qui permet de reduire ces oxydes a I'etat 
metallique et de recuperer ainsi la majeure partie de 
ces metaux. 

Suivant une mise en oeuvre particuliere, on ajou- 
te ledit agent reducteur en plusieurs etapes, af in d'as- 
surer respectivement dans chaque etape la reduction 
d'une partie des oxydes presents dans la scorie, et on 
soutire une partie de la scorie apres chacune desdi- 
tes etapes de reduction. 

La quantite d'agent reducteur ajoutee dans les di- 
verses etapes precitees est determinee en fonction 
du degre de reduction a atteindre dans les etapes res- 
pectives, e'est-a-dire par la composition de la scorie 
a soutirer apres chaque etape. Cette composition, en 
particulier la teneur en elements metalliques, est elle- 
meme fixee par les utilisations envisagees pour la 
scorie provenant de ces differentes etapes. 

Une telle reduction en plusieurs etapes peut etre 



effectuee soit dans un recipient unique, soit dans plu- 
sieurs recipients, de preference successifs. corres- 
pondant aux differentes etapes a realiser. 

Pour augmenter la recuperation de metaux, on 

5 peut ajouter au bain de scorie d'autres matieres me- 
talliques oxydees, telles que des pailies de laminoir 
ou des poussieres d'acierie ou de hauts fourneaux. 
ou encore d'autres scories riches en fer telles que des 
scories d'aff inage a I'oxygene. 

w Dans le cadre de la presente invention, le bain de 

scorie est maintenu a I'etat liquide et a une tempera- 
ture suff isante pour realiser la reduction, de preferen- 
ce entre 1500"C et 1700^C. au moins partiellement 
par chauffage a Tare electrique. 

75 Une source de chaleur complementaire peut etre 

fournie directement au bain de scorie par la combus- 
tion d'une partie du carbone reducteur ou d'un autre 
combustible approprie, eventuellement avec insuf- 
flation d'oxygene pur au lieu d'air au voisinage de 

20 ('alimentation en carbone ou en combustible, cette 
operation de combustion etant menee conjointement 
a la reduction des oxydes metalliques mentionnee 
plus haut. 

De maniere connue en soi, la scorie traitee par le 
25 procede de I'invention est ensuite granulee par refroi- 
dissement a I'eau en vue de son utilisation dans la fa- 
brication des ciments dits metallurgiques. 



30 Revendications 

1. Procede de valorisation de la scorie de four elec- 
trique d'acierie, caracterise en ce que Ton ajoute 
a ladite scorie, a I'etat liquide, un compose por- 
35 teur de silice et d'alumine ainsi qu'un agent re- 

ducteur qui lui conferent, apres reduction des 
oxydes, une composition voisine de celle du lai- 
tier de haut fourneau. 

40 2. Procede suivant la revendication 1, caracterise 
en ce que le compose porteur de silice et d'alu- 
mine est constitue par des cendres volantes. 

3. Procede suivant la revendication 2, caracterise 
45 en ce que lesdites cendres volantes contiennent 

au moins 20 % de carbone imbrule. 

4. Procede suivant Tune ou I'autre des revendica- 
tions 1 a 3. caracterise en ce que l'agent reduc- 

50 teur utilise est le carbone sous forme de charbon 

broye. 

5. Procede suivant Tune ou I'autre des revendica- 
tions 1 a 4, caracterise en ce que Ton maintient 

55 la scorie a I'etat liquide et a une temperature suf- 

fisante pour realiser la reduction, au moins par- 
tiellement par chauffage a Tare electrique. 
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Precede suivant la revendication 5, caracterise 
en ce que ladite temperature est comprise entre 
1500"C et 1700-C. 

Precede suivant I'une ou I'autre des revendica- 
tions 1 a 6, caracterise en ce que Ton ajoute a la 
scorie des matieres f inement divisees contenant 
des oxydes de metaux. en particulier des oxydes 
de fer. 

Precede suivant I'une ou I'autre des revendica- 
tions 1 a 7. caracterise en ce que I'on ajoute a la- 
dite scorie au moins une autre scorie riche en fer, 
telle qu'une scorie d'aff inage a I'oxygene. 

Precede suivant Tune ou I'autre des revendica- 
tions 1 a 8, caracterise en ce que I'on injecte un 
gaz riche en oxygene, respectivement un agent 
combustible et un gaz riche en oxygene. dans le 
bain de scorie et en ce que I on brule ains, une 
partie de I'agent reducteur au sein du bain de 
scorie respectivement ledit agent combustible, 
pour contribuer au maintien de ladite temperatu- 
re du bain de scorie. 

10 Precede suivant I'une ou I'autre des revendica- 
' tions 1 a 9, caracterise en ce que I'on ajoute led,t 
agent reducteur en plusieurs etapes af .n d'assu- 
rer respectivement dans chaque etape la reduc- 
tion d'une partie des oxydes presents dans la 
scorie, et en ce que I'on soutire une partie de la 
scorie apres chacune desdites etapes de reduc- 
tion. 
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